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1. Uvod:

Pfedmétem této Casti dokumentace je zpracovani restauraniho provozu s EiSnickou
obsluhou. Névrh feSi uspofadani provoznich mistnosti a jejich vybaveni s ohledem na
provozni, hygienické a bezpecnostni predpisy. Navrhované feSeni musi respektovat
podminky provozu stanovenych nafizenim Evropského parlamentu a rady (ES) ¢. 852/2004.

2. Charakteristika provozu:

Odbytovy prostor restaurace v pfizemi objektu je obsluhovan z iSnického ofisu. Ofis
provozné navazuje na kuchyni a umyvarnu stolniho nadobi. V zdzemi je umisténa pfipravna
zeleniny, sklad potravin, véetné napojového skladu. Je zde situovano i pohotovostni WC.
Zazemi personalu — $atna a WC je situovano v 1. patie objektu.

Pfijem surovin se pfedpoklada kusové, manipulace ru¢ni event. pomoci malé skladove
mechanizace. Kapacita vyroby, spolu s dal§imi vyrobnimi a skladovacimi provozy, je
dimenzovana na celkovou denni kapacitu cca 50 az 100 jidel.

Struény koncept vareni:

e obéd 11-14 hod polévka + 2 jidla + salat, pfipadné dezert, kazdy den novy nabidkovy
list, kuchaf vafi jednorazové, z Cerstvych surovin pfipravi a ihned zpracuje, hotova
jidla jsou na vydeji po omezenou dobu.

e pfipadna vecerni nabidka - cca od 18 hod - minutky + salaty + nabidka k vinu - syry,
pastiky apod.

Nabidka jidel mize byt prezentovana na aktualnich nabidkovych listech a tabulich, pfipadné
bude zaveden staly jidelni listek.

Gastronomicky provoz je vybaven zafizenim potfebnym pro v8echny &innosti provadéné
v kuchyni. Zafizeni musi byt vyrobeno z materiald schvalenych pro pouziti v gastronomii.
Pfedpoklada se provedeni pracovnich ploch a sou€asti, které pfijdou do styku s potravinami
z nerezové oceli — viz uvedené standardy.

3. Popis technologie vyroby

Prijem zasob
Zasobovani probihd samostatnym zasobovacim vstupem. Zde bude provadéna kontrola
surovin, které budou dopraveny do pfislusnych skladovych prostor.

Sklady

Skladové prostory objektu jsou rozdéleny podle druhu uskladnéného zboZi. Choulostivé
suroviny (maso, mléko, tuky, vejce, uzeniny) budou ukladany v chladicich a mrazicich
skiinich. Suché potraviny budou uloZzeny v uzaviratelném vétraném prostoru.
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Vyrobni provoz

PFi vyrobé se vychazi z predpokladu, Ze suroviny pro vyrobu se budou pfipravovat na misté.
Ze skladu jsou suroviny dopravovany na pracovisté pripravy surovin v kuchyni a déle ke
konecné priprave jidel. Suroviny se na uréenych pracovistich pfipravi a potom se tepelné
zpracuji ve varné nebo v Useku studené kuchyné

V pfipravné zeleniny se bude Cistit kofenova, listova a salatova zelenina. Pfedpoklada se
provoz Skrdbani brambor v minimalnim rozsahu. Bude pouZivdna i zmrazena zelenina
v sortimentu podle potfeby kuchyné.

Dovoz masa se predpoklada v kuchynské Upravé. Pfiprava masa feSi bezprostfedni
opracovani suroviny pred jejim tepelnym zpracovanim. Pro pfipravu masa je urCena
pracovni plocha v kuchyni s pfimou vazbou na teplou linku.

Pfiprava studené kuchyné a zeleninovych salatu probihd v samostatné vyrobni lince.

Kapacita strojniho zafizeni vyrobniho provozu je v souladu s pozadovanou vyrobni
kapacitou.

Vydej jidel
Restaurace je vybavena cCiSnickym ofisem s vydejni linkou. Kuchafsky personal porcuje
pokrmy na talife na vydejnim pultu, ten je vybaven vydejni galerkou, kde budou pokrmy
predany obsluznému personalu. Vydej jidel je obsluzny, iSnici talife roznaseji hostam.

Myti nadobi
PouZité nadobi a sklo zrestaurace CiSnici odnéSeji z restaurace do umyvarny stolniho
nadobi. Obsluha umyvarny nadobi tfidi, zbavuje odpadu, pfedmyva a uklada do myciho
stroje. Kapacita myCky vychazi z poctu stravniku, kust nadobi a sménnosti (resp. obratce
jednoho mista u stolu). Spinavé nadobi z kuchyné se umyva v mycim dfezu ur¢eném pro
kuchyriské nadobi.

Organicky odpad z kuchyné bude pravidelné odvazen.
Napoje

Pro distribuci napojd bude upraven stavajici bar v rdmci interiéru. Bar bude vybaven pro
pFipravu teplych i chlazenych napoji vetné vycepu piva.

4. Naroky na energie

Pro technologické vybaveni gastroprovozu je nutno zajistit tyto potfeby energii:

el. energie:
instalovany pfikon 89 kW
soucasnost 0,6
skute¢ny pfikon 54 kW
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5. Prehled zaméstnancu

kuchaf 1 osoba
pomocna sila 1 osoba
obsluha 2 osoby
celkem ve sméné 4 osoby

6. Systém sledovani kritickych bodu

V provozu vyroby pokrmu bude zaveden systém stanoveni, kontroly a evidence kritickych
bodd (HACCP) v souladu s nafizenim Evropského parlamentu a rady (ES) €. 852/2004.
Jednd se o pocet bodu, €astost jejich sledovani, metodika odectu apod. Systém HACCP dale
zahrnuje soubor opatfeni, zajistujici technologické a hospodarské podminky pro
uskutecniovani a plnéni hygienickych a protiepidemiologickych pozadavku, vyplyvajicich
z pfislusnych zdkonl a vyhladek a hygienickych poZadavkd na pracovni prostfedi vydanych
Ministerstvem zdravotnictvi CR a Evropskymi institucemi.

7. Udrzba

Zafizeni stravovaci Casti je narocné na pravidelnou preventivni Gdrzbu, tj. planovité denni
oSetfovani stroju a zafizeni. Obsluzny personal musi byt pouen a zaskolen na v§ech typech
technologického zafizeni a to jak z hlediska vlastni technologie, tak i z hlediska bezpecnosti.

Pro zajisténi udrzby a Cistoty kuchynskych provoz( je nutno pouzit béznych Uklidovych
zafizeni a pomucek (uklidové nadoby, distici stroje) nikoli Cisténi pomoci stfikajici vody
z hadice. Pozaduje se provedeni el. instalace zasuvek a vypinacl pro podminky ¢€isténi do
vySe obkladu v provedeni do vlhka.

8. Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci

V oblasti bezpec€nosti prace se vychazi z platnych bezpec€nostnich predpist. Prostor kolem
technologickych zafizeni je dimenzovan tak, aby vyhovoval bezpe&nostnim, provoznim,
montéznim a adrZzbovym narokim. Za provozu je nutna zvySend opatrnost pracovnikl
obsluhujicich zafizeni s vafici vodou a zvlasté s vaficim tukem, kde je dosahovana teplota
pres 180°C. Pfi manipulaci s horkymi nadobami ap. je nutno pouzivat pfedepsané ochranné
pomucky. V provozu je nutno bezpodmine¢né dodrzet veSkeré predpisy pro obsluhu
strojniho zafizeni, vydané vyrobcem.
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Veskeré osoby, pracujici ve stravovaci ¢asti, musi mit pfedepsany platny zdravotni prikaz.
Provoz stravovaci €asti nema negativni vliv na zivotni prostredi.

9. Pracovni prostredi

Prostfedi v jednotlivych mistnostech je stanoveno dle CSN 33 2000-3 pouze jako
doporucené pro komisionelni schvaleni. Navrh prostfedi vychazi z technologického provozu
kuchyné a z pouzitych el. zafizeni.

Sklady AA5,AD1
Pfipravna zeleniny AA5,AD2
Varna AA6

AD2 - 1,5 m kolem myciho stolu
ADS - 0,2 m nad podl. pfi sanitaci

Umyvarna nadobi AA5
AD2 - 1,5 m kolem myciho stolu
ADS - 0,2 m nad podl. pfi sanitaci

V ostatnich mistnostech kuchyriského provozu prostfedi normalni.

Mistni vihkost se maze ve vySe uvedenych prostorach vyskytnout na podlaze a max. do vyse
1500 mm nad podlahou. Umyvaci prostory ve vSech &astech kuchyné budou posuzovany dle
CSN 33 2000-7-701.

V uvedenych prostorech, vzhledem k provozu vzduchotechnického zafizeni, nedojde ke
srazeni vody na sténach. Uklid stén, v€. sanitace bude provaddén dle provozniho, event.
sanitacniho fadu bez pouziti stfikajici vody z hadice. Pfi udrzbé podlah (v mistnostech
vybavenych gulou nebo podlahovym rostem) bude pouzita tekouci voda z hadice. PFi udrzbé,
event. sanitaci nesmi byt stfikajici vodou zasazena el. zafizeni nebo zasuvky.

V kuchynském provozu se neuvazuje, ze by elektrické stroje a pristroje byly v dosahu vody
stfikajici, tryskajici ze vSech stran nebo Ze mohou byt vodou zaplaveny.



STAVEBNI UPRAVY A REKONSTRUKCE GASTRONOMICKEHO C.zak. 418/13

PROVOZU VE VZDELAVACIM ZARIZENI V TELCI DVZs
D.1.4.4 - GASTROTECHNOLOGIE 09.2013
TECHNICKA ZPRAVA

10. Pozadavky na technologicky standard

Technologické standardy jsou tvofeny timto dokumentem — Technickou zpravou, Soupisem
strojl a zafizeni — vykazem vymér a projektovou dokumentaci resp. jeji vykresovou casti.

Tyto technologické standardy pfipousti pouziti i jinych, kvalitativné a technicky obdobnych,
nebo lepSich feSeni. Tato jind feSeni vSak musi splfiovat, nebo prevySovat pozadavky na
vykon, nebo funkci, ur€enou v téchto technickych podminkéch a ve vykazu vymér.

Pokud bude pouZito jiné, kvalitativné a technicky obdobné, &i lepSi feSeni, musi byt na
pouziti tohoto FeSeni upozornén investor, konzultant provozu gastro, generalni projektant a
projektant této €asti. Pouziti takového feSeni podléha souhlasu investora a vSech shora
uvedenych stran.

U varnych technologii a u mycky stolniho nddobi musi uchaze¢ dolozit pozadovany standard
technickymi listy.

Provedeni celého vybaveni a vSech jednotlivych soucasti systému musi splfiovat nasledujici
podminky:

- CE/ CSN / HACCP / DIN a dalsi prisludné predpisy
- pravidla pro dobrou kulturu stravovani

- vysokou Uroven hygieny a sanitarni udrzby

- minimalizovana spotfeba energii

- snadny a bezpecny provoz i obsluhu

Materialy a zpracovani nerezového nabytku:

Nasledujici specifikace se vztahuji na vSechny polozky zminéné dale, které jsou
zkonstruované na miru, tj. na veskeré polozky specifikace oznacené v technologické skupiné
jako ,nerez".

Tam, kde jsou vyrdbéné komponenty zminény pouze pod jednoduchym nazvem, napf.
,=odkapavaci plocha“, rozumi se tim, Ze zminéna soucast bude vyrobena v souladu
s podklady pro specifikace dle VSeobecnych vyrobnich norem nebo dle pozadavkd udanych
na podrobném vyrobnim vykresu, ktery je dodavan jako ¢ast dokumentace pro nabidkové
fizeni a v pfipadé rozporu mezi vykresy a vySe uvedenou Casti specifikace se bude
rozhodovat a Fidit timto detailnim nacrtkem.

VSechny pouzité materidly musi byt nové a musi mit nejvy8Si kvalitu, schvalenou pro dané
odvétvi, jakoz i museji odpovidat specifikovanym jakostnim normam.

Nerezovou oceli se rozumi chromniklova ocel 18/10. Musi odpovidat pfedem stanovené
tloustce dle norem, a to nasledovné:
(minimalni tloustka)

- Drezy, hluboké 1,0/1,5 mm
- Odkapavaci pulty 1,5
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- Pracovni desky 1,5 mm

- Horni police 1,5 mm

- Police v podstavbach 1,0 mm

- Korpusy skiinék 1,0 mm

- Nerezové trubkovi (40x40 mm) 1,5 mm

- Vodici listy 1,5 mm

- Zakladny skiinék 1,0 mm

- Deskové regaly 1,25 mm

- Dvirtka 1,0 mm

Povrchy vSech stoll, polic, vnéjsSich obkladacich prvku skfifiovych dvifek a odkapavaci pulty
museji byt vyrobeny z jednoho kusu nerezového plechu, pokud to umozni dostupné velikosti
desek. Povrch musi byt plochy, bez vybouleni, ohybl &i povrchovych nedostatk(. VSechny
tloustky musi byt vétsi nez normované v pfedem stanovené toleranci pro chromniklovou ocel
po lesténi. Dokoncené plechy presahujici danou toleranci nesméji byt pouzity, nebot
nesplfiuji tuto specifikaci.

Tam, kde velikost zafizeni vyZzaduje pouziti vice nez jen jedné kovové desky, tyto plechy
musi byt pfipojeny tupym spojem a vSechny spoje budou mit pribézny svar podél celé délky.

Pokud je to mozné, obkladaci a upinaci prvky i pfislusenstvi by mélo byt dilensky vyrobeno
z jedné Casti a dodano na misto zakazky zcela sestaveno. V pfipadé jakychkoliv zmén
v oblasti dodate€ného zpracovani ¢i ndkladu vzniklych kvali tomuto poZzadavku na jednodilné
provedeni, budou veskeré takové naklady hrazeny ze strany Dodavatele.

PFilis velké kusy zafizeni, které by nebylo mozné pfivést do budovy jako jeden kus, museji
byt zkonstruované pomoci montaznich spoju. Tam, kde je montazni spojeni nezbytné, musi
byt pracovni desky svafeny v montaznich spojich; pokud to neni mozné, musi byt usazeny
pomoci fixaéniho utahovaciho uhelnikového profilu navafeného na spodni stranu pracovnich
desek a dotazenych ksobé& co nejtésnéji nerezovymi Srouby s podlozkami a
pochromovanymi maticemi. SeSroubované montazni spoje budou povoleny pouze tam, kde
je toto vyslovné uvedeno na technickém nakresu nebo vyZzadovano u konkrétni polozky.

V pfipadé nutnosti musi byt povrchy pracovnich desek a ramové konstrukce vhodné spojeny
tak, aby byl usnadnén pristup k mistu realizace zakazky.

v v

Spoje na nerezovych povrsich musi byt navrzeny tak, aby bylo dosazeno provedeni povrchu
odolné vodé, mastnoté a bakteriim/hmyzu.

Dva pfislusné okraje ploSnych spoji k sobé musi pasovat profilem nebo pficnym fezem, a
vSechny horizontalni &i vertikalni povrchy musi licovat a byt v roviné.

Pokud to vyrobce preferuje nebo pokud je to obsaZzeno v polozkové specifikaci, mohou byt
spoje, at' uz ,tovarni“ ¢i ,montazni“, po pfedchozim souhlasu svafeny. V takovém pfipadé
vyrobce poskytne svoji vlastni svafovaci, brousici a lestici techniku a zajisti, Ze takto

zpracovaneé zafizeni bude kompatibilni s inzenyrskymi sitémi v misté instalace zakéazky.

Upevnéni na odkryté povrchy bude svafeno, hladce ukotveno a vyleSténo tak, aby
odpovidalo napojenym povrchim.
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Leskly lic na vSech povrSich kazdé jednotlivé soucasti vybaveni musi vést rovnobézné
s nejdelS§im rozmérem zafizeni. Pfilehlé soucasti vybaveni budou mit lic vedouci ve stejném
Smeru.

Veskera viditelna nerez ocel bude v konecné Upraveé brousena na 5 mill (hrubost 220-240).

Nerezové trubkovi bude normovano jako typ 18 — 304. Trubky budou ¢tvercového prifezu 40
mm x 40 mm. Trubkové vedeni muze byt protazeno beze spar nebo s viditelnymi svary,
ukotvené a s hladkou brousenou Upravou, bez odlitkovych vad, pfebyte¢nych vrstev, prasklin
¢i trhlin a jinych povrchovych defektd.

V8echny spoje mezi nohami a pfipojenim k zafizeni musi byt svafené, ukotvené a v
brousené upravé.

Veskeré technické vybaveni a dalSi pfisluSenstvi pouzité spolu s dodavanym zafizenim musi
byt také z nerezové oceli.

Soucasti otvirané tahem/bez rukojeti musi byt provedeny jako nedilné ¢&asti montazni
sestavy, ke které patfi.

Panty pouze nerezové musi byt navafeny nebo naSroubovany na dvitka Ci konstrukci.
Srouby budou nerezové nebo Ize panty upevnit pomoci nerezovych nytu, které budou
zapusténé a brouSené. VSechny panty budou odolné a bezudrzbové. Jakakoliv pouzita
metoda by méla byt dodrzena v celém dile.

Posuvna dvitka jsou ovladana pomoci vtlaenych uchytd nebo jinych schvalenych drzadel.

Panty jsou provedeny jako ovalné klouby polouzavieného typu nebo hranatého typu z chrom
nikl ocele nebo jako klavirové zavésy taktéz ze chrom nikl ocele

Vyrazy ,svafit®, ,svafeny” nebo ,svafovani“ pouzivané v této specifikaci znamenaji, Ze
kovové spary budou prubézné svarfeny na exponovanych povrSich, viditelné soucéasti pak
museji byt hladce zbrousené a vylesténé tak, aby licovaly k sousedicim povrchim.

VSechny tovarné vyrabéné prvky, které maji kovove spoje, musi byt fadné svafeny v souladu
s platnymi doporu€enimi. V8echny svary musi byt pevné, odolné, bezvadné, neporézni, bez
prohloubenin a trhlin. Svafované dily maji byt stejnorodé, stejné barvy a povrchové Upravy
jako priléhajici plochy.

Prebytecny kov a karbidové srazeniny musi byt obrouseny, v€etné hibetu svard, v hladké
brousené Upravé. Skryté svary maji byt zarovnané a zabezpecené proti poranéni. Natvrdo
pajené spoje jsou nepfijatelné. Pokud je néktera pozinkovana ¢ast poSkozena nasledkem
svafovani nebo brouseni, musi byt tato galvanicky svafena a nekvalitni ¢ast tak musi byt
nahrazena.

V8echny svarené spoje musi byt stejnorodé jako vychozi dil.

Tam, kde je tfeba provést bodovy svar, svary smi byt od sebe v maximalnim rozestupu 75
mm a museji byt na vSech pohledovych stranach hladce opracované.
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Pokud je nutné pfichytné svafovani, svafované dily musi mit alespon délku spoje 12 mm
v maximalnim rozestupu 100 mm.

Veskeré svarovani musi byt provedeno svarovacim dratem stejného slozeni jako svarfované
plechy &i ¢asti.

Svary musi byt pevné a odolné a prebyte¢ny kov &i vybledla mista museji byt obrouSena.
Spoje museji mit hladkou finalni Upravu jako pfiléhajici plochy.

Svary musi byt zbavené vSech nedostatkll jako napf. prohloubenin, prebyte¢nych vrstev,
stfikancu, trhlin, deformaci nebo barevnych odchylek.

V8echny viditeIné svafené spoje budou zbrouSené, zarovnané s pfilehlym materialem a Cisté
zakonc€ené, aby s timto ladily. V&echny brouSené povrchy budou brousené nebo oSetfeny
tak, aby odpovidaly napojenym povrcham. Pfi vSech brusnych operacich je tfeba dbat
vysoké opatrnosti a predejit nadmérnému zahrati kovu a zméné zabarveni.

Brusné kotouce a pasy pouzité pro brouseni nesmi obsahovat zelezo ani pouzivat uhlikovou
ocel. V kazdém pfipadé, zrnicka z brouseni nahrubo museji byt nésledné odstranéna
jemnéjSimi lesticimi operacemi. Struktura lesklé findlni Upravy musi byt stejna a hladka.

Tam, kde jsou lomené ohyby, nesmi byt zndmky prolamovani &i jinych povrchovych vad a
pokud zlomy nevykazuji jednotny vzhled materidlu, musi byt tyto opravy tak, aby byly hladké
a rovhomérné po celé délce. Finalni vyrobek musi byt bez kazu.

Stfihané kraje nesmi mit ostré hrany, roztfepeni nebo vystupky. V pfipadé sefiznuti na
pokos nebo v pfipadé zaoblenych roht musi i tyto byt Cisté zbrouseny v jednotném stylu a
v Zzadném pripadé nesmi material pfesahovat.

Viditelné povrchy zafizeni nesméji mit zadné Srouby, zavity ani nyty. Kdekoliv jsou vSak
Srouby pouzity k upevnéni krycich list k oblozeni a konstrukcim ohfivacéu, pult, skiinék a
obdobnych zafizeni, a dale k pfipevnéni pracovnich desek pultd nebo stoltd k hornimu
Uhelnikové profilu &i jiné konstrukci, takové Srouby a zavity musi byt skrytého zapusténého
typu.

Pokud jsou néjaké zavity Sroubl a svornikd na vnitfni €asti upinacich prvkid a jsou viditelné
nebo mohou pfijit do styku s utérkou, takové Srouby nebo zavity svorniki museji byt hladce
zbrou$ené nebo pfFipadné vybavené malou tepelnou matkou tak, aby nepfedstavovaly riziko
pro pracovniky.

Kdekoliv jsou Srouby a zavity navareny na spodni stranu list nebo pracovnich desek, pak i
rubova strana svaru musi byt Cisté zakon€ena v souladu s pfilehlymi povrchy list a desek.
Vyklepavanim nebo zahfivanim a zatahovanim svaru se mohou objevit jamky a prohlubné a
tyto musi byt obrouSeny a vyle$tény do plocha.

Nasledujici seznam obsahuje vybaveni, u kterého je tfeba brat na zfetel bezpecnost prace:

= veSkeré zdsuvky na nacini a Ulozné skfinky musi byt uzamykatelné
= vesSkereé provozni bary musi mit bezpe€nostni uzavéry s distanénim zamkem
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= v8echny barové pulty viditelné vefejnosti vCetné exteriérovych snack barl nebo
otevienych barovych prostor musi mit uzamykatelné drzaky na alkohol, automaty, Ulozné
prostory i chladici zafizeni.

» vSechny chladici boxy, skfiné a napojové automaty musi byt také vybavené zamkovym
systémem.

Dodavatel se u elektrickych zafizeni zavazuje dodat veSkera zafizeni s jiz pfipravenou
elektroinstalaci.

V8echny zasuvky pro pfipojeni specifikované jako soucast daného zafizeni musi byt
obstarané ze strany Dodavatele a musi byt pfipojené k jednomu vystupu a pfipravené
k zavére€nému zapojeni.

Aby bylo zaru¢eno shora uvedené, Dodavatel se zavazuje provést oznaceni celého vybaveni
a jeho otestovani dle nize uvedenych pravidel.

Veskeré zafizeni napajené elektrickym proudem musi byt vybaveno identifikacni nalepkou
(nebo jeji obdobou), pfipevnénou na kryci skfifi koncového elektrického zafizeni. Tento
Stitek musi mit nezaménitelné Ctyfmistné Ciselné oznaceni uzité pouze pro identifikaci
daného pfistroje.

Popisy, umisténi a identifikacni €isla vSech zafizeni musi byt zapsana na Soupisu vybaveni,
a to na kazdy inventariza¢ni list jen jedna polozka.

ZkuSebni elektrické zapojeni veskerého zafizeni musi byt provedeno pred vlastni Kontrolou
pripravenosti dila k pfedani. Tyto testy musi zahrnovat:

Detailni vizualni kontrolu celé elektrokabelaze a pfipojeni a zajisténi jejich integrity. VeSkeré
kabelové koncovky zafizeni musi byt zacisténé.

ZkouSku izolaéniho odporu, ktera potvrdi, ze minimalni odpor mezi vSemi vodi¢i a
uzemnénim je alespon 2 MOhm.

Zkousku ochrany uzemnéni za pomoci autorizovaného méficiho pfistroje, testujici, zda
vSechna odkryta kovova oblozeni jsou fadné uzemnéna.

Prislusna néalepka s uvedenim data provedeni testd a oznacenim, ze zafizeni splfiuje dané
pozadavky, musi byt pfipevnéna na viditelném misté, ale v dostate¢né vzdalenosti od vSech
pracovnich ploch.

Vysledky shora uvedenych testd musi byt zapsany v Soupisu vybaveni. VeSkeré kontrolni
listy/zapisy musi byt poté svazany do pofadace volnych listd a tato sloZzka bude pfedana
technikovi pfi Kontrole pfipravenosti dila k pfedani.

Veskeré tovarné vyrabéné kusy budou dodany na misto zakazky s etiketami pro zapojeni na
misté instalace.
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DRUHY KONSTRUKCI
Ramy

Profily a nekryté rdmové konstrukce budou vyrobeny z nerezoveho trubkovi, 40 x 40 mm
¢tvercového profilu, svafené a lesténé, pokud neni uvedeno jinak. Typ 304, kalibr 18.

VSechny zakryté ramy budou vyrobeny ze svafovaného Uhelnikového profilu nebo ocelovych
trubek Ctvercoveho profilu se vSemi spoji hladce zbrousenymi a celym povrchem oSetfenym
proti korozi.

U prvkl pfipevnénych k soklim nebo s podstavci musi byt k dispozici nivela¢ni zafizeni a to
co nejmensSich rozméru a pohledové skryté.

Pokud jsou skfifky upevnéné k soklu, musi byt bezpecné pfichyceny jak k podstavci, tak
k pfilehlym sténam takovym zpusobem, aby nedoslo k jejich posunu.

Pokud se jedna o volné stojici konstrukce, musi byt tyto vybaveny vySkové nastavitelnymi
nohami z nerezové ocele (nebo plastovymi), s vnitini z&vitovou objimkou s mozZnosti
nastaveni ne méné nez 50 mm.

Takové prvky musi mit uzaviené dno chrdnéné proti vniknuti Skudcu.

Pokud jsou ramy soucasti konzolové konstrukce, Dodavatel musi zajistit odpovidajici
podpérny nosny systém pro dany prvek. Dodavatel bude pIné zodpovédny za sestaveni a
pfipevnéni opor ke konzolovym konstruk&nim prvkam.

U vybaveni se zabudovanymi nohami pro oporu hornich konzolovych ploch a obdobnych
prvka, by tyto mély mit kulaty profil dle specifikace nebo konkrétni dohody. V kazdém
pripadé musi byt nainstalovany na 30 mm dlouhy podlahovy pojistny kolik tak, aby nohy
nebyly pfichyceny k podlaze pfirubovou patkou.

Nohy musi byt pfipevnény na ustavujici koliky ihned po instalaci zafizeni.

Pracovni plochy

Veskeré povrchy musi byt nerezové, viz vySe, v€etné nastavcovych prvk( a desek pres
police. VSechny podklady tykajici se provedeni vrchnich nastavcl, jejich rozmérd a
pohledovych detaild musi odpovidat pfilozenym vykresum.

VesSkeré pracovni plochy budou brousené dle vySe uvedeného popisu. Rohové spéry
s omyvatelnou deskou na sténach a spodni lemy jsou Cisté svafeny a zbrouseny. Dolni lemy
odpovidaji sile 50 mm a ochranna deska proti postfikani zdi musi mit rovnéz 50 mm. Spodni
lemovani je zahnuté dovnitf a profilované. Rubové strany jsou vyztuzené nerezovymi profily
a priSroubované k pracovnim deskam a utésnéné.

Pracovni plochy do Sife 750 mm musi mit jednu Uhlovou vyztuhu umisténou uprostred,

pracovni plochy dlouhé 750 mm — 900 mm musi mit dvé uhlové vyztuhy rovnomérné
rozmisténé.
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Zvukové izola¢ni panely jsou nalepeny mezi jednotlivé profily. Musi byt potazeny 3 mm
silnou vrstvou vodé odolného tmeliciho materidlu na neasfaltové bazi, hygienicky
schvaleného.

Tam, kde jsou pracovni plochy zkonstruované na chladicich skfinich, musi se provést revize
izolaci tak, aby odpovidala standarddm a jak to vyzaduje vyrobce chladiciho zafizeni.
Veskeré izolace musi byt jednolité a nesmi na pracovnim povrchu zpUsobit Zadné ,pukliny*.

Pracovni desky budou vyrobeny z jednoho kusu nerezové ocele.

Plochy, které jsou napojené ke zdi, slouplm a jinym zafizenim musi byt stejnomérné ohnuty
na radius 15 mm ke 100 mm vysoké ochranné desce. V8echny omyvatelné ochranné desky
na sténach musi byt zcela pfilozené na bo¢ni stranu okraje pracovni plochy. Pokud je plocha
vybavena dfezem, myci prostor musi byt 20 mm zapustén a tim se zde vytvofi okapni okraj.
VSechny nadrze musi byt akusticky odizolované.

Plochy stold do velikosti 1200 mm musi mit ¢tyfi nohy. Pro kazdych 1000 mm prodlouZeni
nebo dodate¢ného dilu desky musi byt pfidany dvé dalsi nohy.

Odnimateln& nasténna konstrukce musi byt pfimontovana pro vSechna sténova pfipojeni.

Odkapavaci plochy

Odkapavaci plochy musi byt zakomponovany do pracovnich desek tak, jak je to blize
specifikovano u jednotlivych polozek a pfesné v misté uvedeném na dispozi¢nim vykresu.

V kazdém pripadé musi byt plné zapustény, vSechny svafeny, mit pfepad a pfipravu pro
napojeni na odpad.

Osazeni musi mit odnimatelnou perforovanou vlozku z nerezu, zarovnanou do roviny
s pracovnim povrchem a vybavenou otvory pro moznost jejiho zdvihani prsty.

Posuvna dvitka

Posuvna dviftka musi byt zvukové izolovand, s dvojitym panelovym provedenim, fungujicim
na systému zavéSenych kolejnic umisténych v horni €asti konstrukce pultu. Dvitka musi byt
vybavena vSemi nezbytymi zardzkami, aby se predeSlo vysunuti. VnéjSi povrch je
z normované nerez oceli o tloustce 1 mm a vnitini povrch o tloustce 1 mm. VSechny rohy
jsou svarované, zbrousené.

Zavésenad dvirka

Vyklopna dviftka musi byt zvukové izolovand a vyrobend z normované nerez oceli 1 mm s
nerezovymi panelové tvarovanymi zady, se vSemi rohy svafenymi, zbrouSenymi Pantové
zaveésy, uchyty a zdmky museji odpovidat shora uvedenému.

Zasuvky

Jsou samozaviraciho typu, usazené na kolejnicich s valeckovym loziskem a vysuvnymi
vodicimi drazkami. Musi byt vybaveny omezujicimi zardzkami, snadno uchopitelnymi drzadly
a vyjimatelnymi zasuvkovymi prostory se zaoblenymi rohy. Zdsuvky musi byt osazeny do
plné zapouzdfeného télesa z 1 mm nerezové ocele s Upravou proti Skidcum a uzavieného
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ze vSech stran i zespod. Vnitini zasuvkove prostory musi byt také z nerezu s moznosti jejich
myti v myckach nadobi. Celni panely maji byt z normované ocele, dvojitého panelového
typu. VSechny zasuvky musi byt zvukové izolované.

Cely montazni set zasuvky a vnitiniho Supliku musi byt snadno odnimatelny z vysuvného
vodiciho mechanismu. Mezi jednotlivymi zdsuvkami musi byt horizontalni kryci nerezovy
panel pro pfipad, Zze je néktera zasuvka vyjmuta.

Zasuvkové fady musi odpovidat popisu v polozkové specifikaci a musi byt zkonstruované
tak, jak se uvadi vySe, pficemz museji byt zcela uzaviené s otvory pro zasuvky.

Zasuvkové fady musi mit pfedni strany zadsuvek zarovnané s predni stranou skfinék a musi
byt pouzitelné pro ukladani standardizovaného GN kuchyriské nadobi tak, jak je to uvedeno
v poloZzkové specifikaci.

Skrinky a police

Ulozné skfiriky musi byt vdude tam, kde je to uvedeno v polozkové specifikaci. V kazdém
pfipadé musi byt vyrobené =z nerezové ocele, s upevnénym dnem a s vlozenymi
nastavitelnymi policemi.

Skrifky musi byt uzaviratelné posuvnymi nebo vyklopnymi dviiky tak jak je to vyobrazeno na
vykresech nebo jinak vyslovné uréeno.

Police musi mit zahnuté okraje na vSech stranach a tyto musi byt ohnuté zpét ke spodni
hrané.

Zavésné police

Police musi byt konstruovany z brousené 1,0 mm nerez ocele s bocnicemi zahnutymi
smérem dolt o0 40 mm a dale dospod o 15 mm kanalkovym zpusobem — profil U, a v8echny
takto vzniklé rohy jsou svafené, zbrousené a hladce vyleSténé, pokud neni uvedeno jinak.
Konce a zadni strany musi byt ohnuty vzhiru cca 51 mm a profilované. Pfedni okraje musi
byt zaobleny. Police budou pfimontovany na nerezové konzolové nosniky pfipevnéné na
stény, a to ne méné nez 2 mm silné, uchycené pochromovanymi Srouby.

Kryci panely

V8echny plastové prvky musi byt z nerez ocele, pokud neni uvedeno jinak u konkrétni
poloZzky. Panely budou vypouklé konstrukce se vSemi rohy svafenymi a le§ténymi.

Pokud jsou nékde svary viditelné, musi byt provedeny v rohu, zbrouseny a s finalni leSténou
Upravou. Veskeré mezery mezi jednotlivymi panely, ramy a konstrukcemi musi byt utésnéné.

VSechny panely, se kterymi budou v kontaktu potravinafsti pracovnici, musi byt izolované
a/nebo odhlu¢néne.

Krytky budou ukotvené na haccich regélovych podpér, zavedenych do bokl ramu nebo
pomoci opérného uloZeni za pouZiti Cepu a upindkd zasuvkoveho typu.
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Prazdné oddily

Tam, kde je toto na nakresu vyznaceno, musi byt sekce pracovnich prostor, které maji byt
v dolni ¢asti volné oteviené pro moznosti skladovani nebo pro pojmuti pojizdnych zafizeni,
na konzolové konstrukci.

Vnitini  panely musi byt pro pfipad nutnosti pfistupu k vodovodnim instalacim nebo
elektroinstalacim koncipovany jako odnimatelné.

Drezy

Drezové vlozky jsou z jednoho kusu, hluboce zapusténé, z nerezové konstrukce typu 18/8 -
304, vertikalni rohy klenuté — radius cca 15 mm. Velikosti jsou dany polozkovou specifikaci.

normovana nerez ocel €. 14 (0,8/-1,2 mm) nasledujicich velikosti:

Drezy provozni: min. 400 mm x 400 mm x 250 mm
Drezy na n&gini: min. 500 mm x 500 mm x 250 mm
Pfipravné dfezy: min. 600 mm x 500 mm x 350 mm
Drezy na nadobi: min. 600 mm x 500 mm x 400 mm

Drezy nad chl. agregaty: min. 300 mm x 500 mm x 300 mm
(velikosti téchto dfezl plati, pokud v soupisu stroji a zafizeni neni vyslovné uvedeno jinak)
Drezy jsou navareny do pracovnich ploch pultu.

Dfezy jsou vybaveny 42 mm nerezovym odtokem sitkového typu s pochromovanou
koncovkou.

Pokud neni uvedeno jinak, véechny myci vany musi mit ochranné oplasténi do Sife 400 mm
podél licni pracovni strany. Pokud je dfez nezakryty/viditelny zezadu a ze stran, bude se toto
také aplikovat.

Profilovand forma chranici proti odkapavani musi odpovidat doprovodnym nékresim.

Klice

Uzamykatelné skfinky, zasuvky atd. jsou vyzadovany u veSkerych uzaviratelnych
nerezovych zafizeni tj. chl. stold s dvifky a zdsuvkami, u zasuvkovych blokl, zasuvek,
skiinovych stold a nasténnych skiinék atd.

V8echny kli¢e musi byt vhodné pro kazdou provozni oblast tak, aby jeden kli¢ odemykal
vSechny skfinky/zasuvky, kromé speciélné uréenych jako Séfkuchafova zasuvka s noZzi, kde
pravidlo jednotného klice nelze uplatnit.

Dale musi byt poskytnut jeden univerzalni hlavni kli¢, ktery bude fungovat na vSechny

zasuvky v ramci celého gastronomického komplexu, v€etné otevieni Séfkucharovy zasuvky
S NOZi.
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Ukoncovaci obrubové prvky

Obruby z nerezové ocele (minimalni tloustka 1,5 mm — 2mm) budou z jednoho (1) kusu a
dodany vSude tam, kde je tfeba utésnit jak horizontalni tak vertikalni spoje a otvory, pokud
nastane nasledujici situace:

Pokud je zafizeni nainstalovano do vyklenka stén, na obé strany zdi je tfeba dodat liStu.

VSechny rohy musi byt svafené, pro pfipojeni vnitfni obruby na vnéjSi se pouziji feminkové
pasky, nikoli viditelné Srouby.

Tam, kde jsou k sobé polozky podobné konstrukce srazeny/spojeny natupo

Pokud je zafizeni nainstalovano ke zdi nebo jinému zafizeni a vznikne zde mezera nebo
spoj, kde by mohlo dojit k usazovani skidct ¢i mastnoty.

Tupé nebo presahujici spoje nebudou pfipustné. Tam, kde je vyzadovano kanalkové
ukonceni — U profil, musi byt toto dodano na misto realizace zakazky pred tim, nez budou
postaveny okolni zdi nebo zafizeni ustaveno na misto.

Voziky

Jsou pojizdného typu, zkonstruované z jaklové nerez ocele. Dodavaji se s obvodovymi
tlumici narazt a koleCky s brzdovym systémem v protilehlych rozich. Kole¢ka jsou uréend
pro znacné vytizeny provoz, museji mit kuliCkova loziska a gumova kolecka nezanechavajici
na podlaze stopy. Typ Uhelnikovych polic a jejich rozestup bude stanoven.

Spodni vestavéné chladici pulty (chlazené stoly)

Chladni¢ky vestavéné pod pulty musi mit vnitfni ¢ast z brousené 1 mm silné nerezové ocele.
Veskeré spodni vnitini rohy budou zaklenuté na radius min. 2 optimalné 6 mm a vnitfni
obloZeni bude svafené, konstruované jako vyparum odolné. Skfiriky budou pIné izolované
s minimalné 40 optimalné 50 mm silnou pénovou izolaci shora, na bocich i vespod. Ve
vnitfnim prostoru je vyzadovana nucena cirkulace vzduchu.

Dvefe budou vyrobeny z vnitfniho nerezového panelu o sile 1 mm a vnéjSiho nerezového
panelu o sile 1 mm s pénovou izolaci uprostied. Dvefe musi byt zcela svafené, s ochrannou
proti vypardm a z materidlu ur€eného pro velkou zatéz. Zavirani dvefi bude vybaveno
vlozkovym zadmkem.

Zakoncéeni zadnich a ¢elnich ploch

Pokud jsou plochy pohledové, veskeré upinaci prvky, omyvatelné oblozeni a police musi byt
zacdisténé s uzavienymi zadnimi i €elnimi plochami. Hotové zadni desky budou vyrobené
jako odnimatelné a budou mit skryté Uchyty tam, kde uzaviraji oddily s elektrickymi i
instalacnimi rozvody. V8echny hotové ¢€elni i zadni desky musi byt vyrobeny z nerezové
ocele.
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